MATERIALPRUFUNGSAMT NORDRHEIN-WESTFALEN

EG-ZERTIFIKAT UBER DIE WERKSEIGENE
PRODUKTIONSKONTROLLE
0432-CPD-11 9544-1/2

GemaR der Richtlinie des Rates der 89/106/EWG vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungs-

vorschriften der Mitgliedstaaten tiber Bauprodukte (Bauproduktenrichtlinie oder CPD) in der jeweils aktuellen Fassung wird
hiermit bestatigt, dass das Bauprodukt

Stibe, warmgewalzter Draht, Draht und Blankstahl aus korrosionsbestandigen Stahlen:

gefertigt aus den folgenden Stahlsorten (Werkstoffnrummern) und Abmessungen wie in
den Tabellen 1 und 2, Anlage 1, zu diesem Zertifikat, angegeben ist:

Ferritische korrosionsbestandige Stahle: Nr. 1.4003, Nr. 1.4016

Martensitische und ausscheidungshértende korrosionsbestandige Stahle:
Nr. 1.4006, Nr. 1.4021, Nr. 1.4057, Nr. 1.4418 und Nr. 1.4542

Austenitische korrosionsbestandige Stahle: Nr. 1.4301, Nr. 1.4305, Nr. 4306, Nr. 1.4307,
Nr. 1.4401, Nr. 1.4404, Nr. 1.4529, Nr. 1.4435, Nr. 1.4541, Nr. 1.4571

Austenitisch-ferritische korrosionsbestandige Stahle: Nr. 1.4362, Nr. 1.4462

fur die Verwendung in:
Stahlbauwerken, Metall-/Betonverbundbauwerken, Hochbauten und Ingenieurbauwerken

in Verkehr gebracht durch

Deutsche Edelstahlwerke GmbH

Auestrafe 4, D-58452 Witten
und erzeugt in den Herstellwerken

Deutsche Edelstahlwerke GmbH
Obere Kaiserstrale, D-57078 Siegen

und

Deutsche Edelstahlwerke GmbH
Schwanenstrale 8, D-58089 Hagen

durch den Hersteller einer Erstpriifung der Produkte und einer werkseigenen Produktionskontrolle sowie zusatzlichen
Prifungen von im Werk entnommenen Proben nach festgelegtem Prifplan unterzogen werden und dass die notifizierte
Stelle Nr. 0432 - MPA NRW - eine Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle durchgefiihrt hat
und eine laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskontrolle durchfiihrt.

Dieses Zertifikat bestétigt, dass alle Vorschriften Uber die Bescheinigung der werkseigenen Produktionskontrolle, beschrie-
ben im Anhang ZA der Norm

EN 10088-5:2009

angewendet wurden.

Dieses Zertifikat wurde erstmals am 01.09.2011 ausgestellt und gilt solange, wie die Festlegungen in der angefihrten
harmonisierten technischen Spezifikation oder die Herstellbedingungen im Werk oder die werkseigene Produktionskontrolle
selbst nicht wesentlich veréndert werden.
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Dortmund, 01.09.2011 |2 {5 = s/ Dr. Eichenmilller
N/~ ellvertretende Leiterin der Zertifizierungsstelle

Dieses EG-Zertifikat iiber die werkseigene Produktionskontrolle ersetzt das Zertifikat Nr. 11 9544-1/1 vom 01.09.2011.

Dieses Zertifikat umfasst 1 Seite(n) und 1 Anlage(n).
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Tabelle 1: Langerzeugnisse aus korrosionsbesténdigen Stahlen (Erzeugnisformen und Abmessungen)

des Herstellwerkes Deutsche Edelstahlwerke GmbH, Siegen

Nr. Stahlsorte Erzeugnisform 2 Behandlungszustand / Abmessungen in mm 4
(Werkstoffnummer) Oberflachenbeschaffenheit
(Kurzzeichen) 3
1 | Ferritische Stéhle:
1.4003, 1.4016 Warmgewalzter Stabstahl (rund) 1C Durchmesser: 20,0 - 80,0
Blankstahl (Rundstab) 2B, 2H Durchmesser: 20,0 - 80,0
2 | Martensitische Stéhle:
1.4006, 1.4021, 1.4057 Warmgewalzter Stabstahl (rund) 1C Durchmesser: 20,0 - 80,0
1.4418 Blankstahl (Rundstab) 2B, 2H Durchmesser: 20,0 - 80,0
3 | Ausscheidungshértende Stéhle:
1.4542 Warmgewalzter Stabstahl (rund) 1C Durchmesser: 20,0 - 80,0
Blankstahl (Rundstab) 2B, 2H Durchmesser: 20,0 — 80,0
4 | Austenitische Stéhle:
1.4301, 1.4307 Warmgewalzter Stabstahl (rund) 1C Durchmesser: 20,0 - 80,0
1.4305, Blankstahl (Rundstab) 2B, 2H Durchmesser: 20,0 — 80,0
1.4401, 1.4404
1.4435,
1.4529,
1.4541, 14571

2)

3)

4)

5)

Dieses Zertifikat gilt nicht fiir kaltgezogene kaltverfestigte Langerzeugnisse aus nichtrostenden Stéhlen, die in Deutschland in
Verkehr gebracht werden sollen / fiir das Bauwesen in Deutschland bestimmt sind.

Kaltgezogene und verfestigte Langerzeugnisse aus nichtrostenden Stahlen, die fir das Bauwesen in Deutschland bestimmt
sind, werden durch die nationale (deutsche) Aligemeine Bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-30.3-6 des Deutschen lnstltpts fiar
Bautechnik vom 20. April 2009 geregelt und sind mit dem U-Zeichen zu kennzeichnen. S,

Bezeichnung nach EN 10079:2007: Begriffsbestimmungen fiir Stahlerzeugnisse

Das Herstellwerk liefert Blankstahlerzeugnisse in den folgenden Bearbeitungszusténden:
a) als gezogener Blankstahl

b) als geschélter Blankstahl

c) als geschliffener Blankstahl

Kurzzeichen nach EN 10088-5:2009, Tabelle 7: Erste Stelle: 1 = warmgeformt; 2 = kalt weiterverarbeitet

Anwendbare MaRnormen gemaR Anhang B der EN 10088-5:
a) EN 10060, Warmgewalzte Rundstébe aus Stahl — MaRe, Formtoleranzen und GrenzabmaRe
b) EN 10278, MaRe und Grenzabmafe von Blankstahlerzeugnissen
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Tabelle 2: Langerzeugnisse aus korrosionsbestandigen Stéhlen (Erzeugnisformen und Abmessungen)
des Herstellwerkes Deutsche Edelstahlwerke GmbH, Hagen

Nr. Stahlsorte Erzeugnisform 2 Behandlungszustand / Abmessungen in mm
(Werkstoffnummer) Oberflachenbeschaffenheit 4
(Kurzzeichen) 3
1 | Ferritische Stdhle:
1.4003, 1.4016 Warmggwalzter Drght (rund), 1 Durchmesser: 5,5 - 30,0
austenitisiert, gebeizt
Warmgewalzter Rundstab (geschalt) 1C Durchmesser: 2,0 - 28,0
Warmgewalzter Rundstab (geschliffen) 1C Durchmesser: 2,0 - 28,0
Kaltgezogener Rundstab 2H Durchmesser: 2,0 — 28,0
Kaltgezogener Rundstab (kaltverfestigt)®) 2H Durchmesser: 2,0 - 28,0
2 | Martensitische Stahle:
1.4418 Warch-?w’/alzter Dr:.aht (rund), 1c Durchimiessar 56,2 30,0
austenitisiert, gebeizt
Warmgewalzter Rundstab (geschalt) 1C Durchmesser: 2,0 - 28,0
Warmgewalzter Rundstab (geschliffen) 1C Durchmesser: 2,0 — 28,0
Kaltgezogener Rundstab 2H Durchmesser: 2,0 — 28,0
Kaltgezogener Rundstab (kaltverfestigt)?) 2H Durchmesser: 2,0 - 28,0
3 | Austenitische Stahle:
1.4301, 1.4307 Warmgewalzter Draht (rund), -
14401, 1.4404 austenitisiert, gebeizt iy 16 Burchigsser 58 204
1.4435 Warmgewalzter Rundstab (geschalt) 1C Durchmesser: 2,0 - 28,0
1.4529, 1.4539 Warmgewalzter Rundstab (geschliffen) 1C Durchmesser: 2,0 - 28,0
1.4541, 1.4567, 14571 Kaltgezogener Rundstab 2H Durchmesser: 2,0 — 28,0
Kaltgezogener Rundstab (kaltverfestigt)®) 2H Durchmesser: 2,0 - 28,0
4 | Ferritisch-austenitische Stahle:
1.4362 Warmgewalzter Draht (rund), .
1.4462 austenitisiert, gebeizt 1 Durchmesser; 5.5.- 30,0
Warmgewalzter Rundstab (geschalt) 1C Durchmesser: 2,0 — 28,0
Warmgewalzter Rundstab (geschliffen) 1C Durchmesser: 2,0 — 28,0
Kaltgezogener Rundstab 2H Durchmesser: 2,0 - 28,0
Kaltgezogener Rundstab (kaltverfestigt)?) 2H Durchmesser: 2,0 - 28,0

Dieses Zertifikat gilt nicht fiir kaltgezogene kaltverfestigte Langerzeugnisse aus nichtrostenden Stahlen, die in Deutschland in Verkehr
gebracht werden sollen / fir das Bauwesen in Deutschland bestimmt sind.

Kaltgezogene und verfestigte Langerzeugnisse aus nichtrostenden Stéhlen, die fur das Bauwesen in Deutschland bestimmt sind,
werden durch die nationale (deutsche) Allgemeine Bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-30.3-6 des Deutschen Instituts fiir Bautechnik
vom 20. April 2009 geregelt und sind mit dem U-Zeichen zu kennzeichnen.

Bezeichnung nach EN 10079:2007: Begriffsbestimmungen fiir Stahlerzeugnisse

Das Herstellwerk liefert Blankstahlerzeugnisse in den folgenden Bearbeitungszusténden:
a) als gezogener Blankstahl

b) als geschélter Blankstahl

c) als geschliffener Blankstahl

Kurzzeichen nach EN 10088-5:2009, Tabelle 7: Erste Stelle: 1 = warmgeformt; 2 = kalt weiterverarbeitet

Anwendbare MaRnormen geméaR Anhang B der EN 10088-5:

a) EN 10060, Warmgewalzte Rundstabe aus Stahl — MaRe, Formtoleranzen und GrenzabmaRe

b) EN 10278, MaRe und GrenzabmaRe von Blankstahlerzeugnissen

¢) EN 10017, Walzdraht aus Stahl zum Ziehen und/oder Kaltwalzen — MaRe und Grenzabmafe

d) EN 10060, Warmgewalzte Rundstébe aus Stahl — MaRe, Formtoleranzen und GrenzabmaRe

e) EN 10218-2, Stahldraht und Drahterzeugnisse — Allgemeines — Teil 2: DrahtmaRe und Toleranzen

2)
3)

4)

5)




